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　本機は標準角型シートマシン同様で、手抄紙調製における作業
者負担を軽減するため、撹拌過程を自動化したものです。一度に多
数の手抄紙を調製する場合、とても省力化につながります。

　No.2555 角型シートマシン同様、角型手抄紙の紙葉調製を目的
としていますが、原質を撹拌羽根をモータにより回転させ、試料の
混合は勿論、剪断をかける事により、長網抄紙機上での試料の挙
動に近づけるため考えられた抄紙機です。撹拌装置は空気圧式昇
降機構を採用し、更に押ボタン操作による濾水のため、操作は簡単
で、大量の手抄紙調製作業にも疲労を感じません。

撹 拌 装 置
外 形 寸 法
重 　 　 量

回数 1～ 19 回　任意設定　
1200×900×2250mm
140kg

撹 拌 器
排 水 弁
外 形 寸 法
重 　 　 量

空圧昇降式　
空圧式ボールバルブ又は電磁弁　
1200×850×1630mm　
155kg

　従来のマニュアルによるプレス作業は作業員が付きっきりにな
り、手抄調整工程の省力化の課題となっていました。本機はこの作
業を空圧制御を利用し自動化しました。構造は下部圧盤のダイア
フラムを空圧を利用して試料を加圧します。第１プレスでは圧力
410kPa まで上昇するのに 20 秒かけて加圧し、その後 5 分間
410kPa を維持します。第 2プレスでは始めから410kPa に加圧し、
その圧力を 2 分間維持します。

圧 搾 板
プレス加圧
電 　 　 源
エ ア ー 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

φ170mm　材質　SUS304
410kPa
100/110V 50/60Hz 1A
0.5MPa
660×480×760mm
79kg

標準丸型用プレス

圧 搾 板
外 形 寸 法
重 　 　 量

270×270ｍｍ
710×580×790mm
88kg

角型用プレス

圧 搾 板
外 形 寸 法
重 　 　 量

φ220mm
500×280×620mm
57kg

大型丸型用プレス

架台はオプション

角形プレス

No.2559-Ⅰ  |  昇降式撹拌装置付角型シートマシン No.2569  |  エアープレス

No.2559-Ⅱ  |  プロペラ撹拌式角型シートマシン


