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1. 機械パルプ

　（GP.RMP.TMP.CYMP.SGW.PGW）

2. セミケミカルパルプ（CGP.SCP）

3.ケミカルパルプ（SP.KP）

　紙パルプ原料は、殆どが木材であり、その針葉樹

域は広葉樹、その他の植物体からパルプを製造する

のですが、木材をパルプ化するのに都合のよい状態

に加工するチップ化工程、チップ原料を機械的、化

学的方法、或いはその中間で以上の 2 つを適度に

組み合わせた方法によって単繊維化するパルプ化

工程、更にパルプ化された繊維を洗浄、選別し又必

要に応じて漂白したり、精製処理等を含む精製工程

の 3 つに大別されます。これらの中でパルプ化工程

が最も重要であり、パルプ化の方法によって生成パ

ルプは下記の 3つに分類されます。

　これらパルプの製造工程に於ける品質評価は、最

終製品たる紙の特性に大きく影響をもたらすため、

各々の目的に適した試験機を選択することが望まれ

ます。

パルプ・チップ試験機

C
　包装技術の発展に伴い、プラスチックの応用範囲が広がるにつ
れブリスターパック製品も市場に相当量出回っております。ブリス
ターパックとはセルと呼ばれる、凹部に品物を挿入してブリスター
包装機にかけ、予め接着材を塗布した台紙に熱接着し、打抜き又
は裁断して仕上げる方式をいいます。ところが接着剤の不良、圧
力、温度の不適性によるハガレ等の問題も発生しております。本機
はこうした問題を事前に解決するために有効な試験機です。本機
で使用する型は包装する製品の形に合せて作ります。

加 圧 面
加 圧 力
温 　 　 度
ヒ ー タ
タ イ マ ー
電 　 　 源
エ ア ー 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

200×200mm（有効部）　
1000 ～ 1500N（総圧）　
最高 150℃　
1kW（単相 100V）　
最大 30 秒　
100/110V 50/60Hz  12A　
0.7MPa
730×420×770mm　
157kg
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No.2380  |  ブリスターパックテスター


