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　キャストコーティングでは原紙に塗料やインキを塗布し、湿潤状
態にある塗布層を、鏡面に仕上げられたクロームメッキドラムに圧
着し乾燥させ、高い光沢（80 ～ 90％）のあるキャストコート紙を作
ります。本器は設定した一定温度に保持された鏡面光沢をもつ平
面上に、コーティングロッド又はアプリケーターバーで塗布した試
料を当て、キャンバスの上から一定重量のゴムロールを手前に転
がして、塗布面を金属鏡面に圧着します。そして乾燥後、試料を取り
出します。

　本機は塗工テーブル上に紙またはフィルムを固定し、アプリケー
ターバーを一定速度で走らせ、塗布材を一定の厚みの被膜に形成
させる塗工装置です。

　製紙工業において、原紙或は塗工紙の仕上工程にはカレンダリ
ングという作業があります。その目的は、紙面に光沢を与え、平滑性
を向上させ、シート厚さの調節をするためのものです。目的によっ
て様々な機械の構造やロール構成が使用されています。種類は大
きく分けて、金属対金属ロールの組合せ（マシンカレンダ）、金属対
弾性ロールの組合せ（スーパーカレンダ）、金属対樹脂ロール（ソフ
トまたはグロスカレンダ）の 3 つの組合せになります。　テストカ
レンダは、使用される材料、紙幅、線圧、温度、加圧方式、加熱方式、
枚葉又は巻取り等、選定項目が多岐にわたり使用目的により最適
の機種を選択することが望まれます。

熱 　 　 板

温 　 　 度
電 　 　 源
ヒ ー タ
加 圧 重 錘

ゴムロール
電 　 　 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

300×250mm 有効寸法 250×200mm
硬質クロームメッキ 鏡面仕上げ
最大 120℃ 分布±3℃
1kW
100 ～ 600m/min
負荷重錘交換式 荷重（保持具共）+1,2,3,4,5,6,7kg に
可変
直径 90mm　長さ 260mm　NBR 製
100/110V 50/60Hz 10A
450×530×530mm
37kg

塗 布 幅
有効塗布長
塗工テーブル
塗 工 速 度
塗 工 方 法
塗 工 加 圧
電   　 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

最大 210mm
300mm
幅 300ｘ長さ 450mm
5～ 30cm/sec
アプリケーターバーによる
おもりによる荷重式
100/110V 50/60Hz
600 x 650 x 200mm
18 ㎏

ロール構成
スチールロール

弾性ロール

有 効 幅
線 　 　 圧
加 圧 方 式
プレス方式
プレス速度
ロール表面温度
電 　 　 源
エ ア ー 源
外 形 寸 法

重 　 　 量

2 本ロール（スチール、弾性ロール）
直径 150mm 面長 340mm 特殊合金鋼 表面硬度 Hs 
86°±2°  硬質クローム鍍金研磨仕上
直径 220mm 面長 330mm スペシャルホワイト
コットンロール　硬度 （D型） 86°±2°
250mm
200 ～ 1000N/cm無段変圧（幅 250mmにて）　
空気圧　
枚葉　
3～ 12m/min　
Max 120℃
３相　200/220V 50/60Hz 15A
0.5MPa
カレンダ 1185×555×1385mm
制御盤 730×580×1175mm　
カレンダ 545kg　 制御盤 92kg

25FC-100E　簡易型スーパーカレンダ

ロール構成
スチールロール

有 効 幅
線 　 　 圧
加 圧 方 式
加 熱 方 式
プレス方式
プレス速度
附 属 設 備
ロール表面温度
電 　 　 源
エ ア ー 源
外 形 寸 法

重 　 　 量

2 本ロール（スチール、スチール）　
直径 150mm面長 340mm特殊合金鋼
硬質クローム鍍金研磨仕上　
250mm　
200 ～ 1000N/cm無段変圧（幅 250mmにて）　
空気圧　
電熱方式　
枚葉　
3～ 12m/min　
制御盤 1 式 
Max 200℃
３相　200/220V 50/60Hz 15A
0.5MPa
カレンダ 1185×555×1385mm
制御盤 730×580×1175mm　
カレンダ 550kg　　制御盤 95kg

25FF-100E　簡易型マシンカレンダ
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No.2227  |  キャストコーター No.2230  |  テスト用カレンダ

No.2228  |  自動塗布機（アプリケータ式）


