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　コーティングロッドはワイヤーバーともいわれ、簡易的にコー
ティングカラーを基材に一定の厚みに塗工するものです。このロッ
ドは研磨加工されたステンレス製の丸棒に規定の太さのステンレ
スワイヤーを巻きつけています。ワイヤーとワイヤーの間の谷間を
通過したカラーが基材にレベリングすることで、紙等の表面を塗工
するものです。

被 塗 工 材
塗 布 液
ステンレス棒

ワイヤー巻き幅

紙、プラスチックフィルム、金属板
コーティングカラー、インキ、接着剤等
直径 12.7mm×長 405mm
または直径 6.35mm×長 405mm
300mm

　本器は顔料、エマルジョン等の被膜を一定の厚みに塗布する器
具です。研磨した硝子板上に試料を置き、その上に塗料を一定量
流し、バーを手前に静かに引いて、規定のクリアランスの厚みに
フィルムを形成します。

尚、御希望により特殊寸法にても製作致します。

塗 工 巾
クリアランス
材 　 　 質
外 形 寸 法
重 　 　 量

100、150、200mm
0～ 1mm
SUS－304
235×28×25mm
650g

　本器は顔料、エマルジョン等を種々異なった厚みに塗布するとき
に便利です。クリアランスは Thick-ness Gauge にて自由に調整で
きます。

試 料 寸 法
台 盤 寸 法
塗 工 速 度
塗 工 方 法
ブレード角度
乾 燥 方 法
乾 燥 温 度
熱風ヒータ
風 量 調 節
電 　 　 源
エ ア ー 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

巾 300mm　長さ 400mm
370×500mm
最大 100ｍ/min　（オプション 200m/min）
ブレード　及び　ロッド
20°～ 60°
熱風循環方式
最大 200℃
20kw
インバータによる調節　最大 15m3/min
3 相 200/220V 50/60Hz 100A
0.5MPa
2400×780×1780mm
760kg

　紙の製造工程では塗工した後、すぐに乾燥工程に入ります。紙の
塗工品質はこの塗工方法と乾燥方法により大きく左右されます。本
機は移動テーブルに原紙を貼り付け、ブレードまたはロッドにより
コーティングカラーを塗布し、すぐさまテーブルが乾燥室内に移動
し乾燥させます。原紙やコーティングカラーの塗工性能や乾燥時に
おけるマイグレーションなどを捉えることができます。

操作部

塗工（ブレード＆ロッド）

No.2223B BNo.2225/2226

塗
工
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No.2223  |  塗工乾燥機 No.2225  |  コーティングロッド

No.2226-Ⅰ  |  アプリケーターバー

No.2226-Ⅱ  |  バリアブルアプリケーターバー

塗 工 巾
クリアランス
材 　 　 質
外 形 寸 法
重 　 　 量

100、150、200mm
3/10,000”～ 40/10,000”（ 1/10,000”毎）
SUS-304
140 ～ 240×26×10mm
450 ～ 600g


