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　塗工材料の開発には、塗料調製が必要です。本機は固形分の顔
料分散機として、製紙、インキ、ペイント、接着剤等広い分野で使用
できます。このミキサの特長はインペラが丸鋸歯状をしており、高
速回転により強力な渦巻水流を形成し、粒子相互間の衝突、摩擦を
高めて効果的な分散を行います。簡易な機構と堅牢な構造体によ
り、ハードな使用にも故障なく運転され、安定した作業ができます。
容器の取り出しは撹拌ヘッドをハンドルにより上昇させ、容易に取
り出せます。

<特長 >
1. 独自のベルト型変速機構を採用し、低速から高速まで強力な剪
断力で塗料を分散します　

2. 撹拌シャフトは片持懸垂型であり、故障等のトラブルが無く、イ
ンペラの交換も容易です

容 　 　 器
撹 拌 速 度
イ ン ペ ラ
モ ー タ
外 形 寸 法
重 　 　 量

容量 3L　または 7L 　材質 SUS-304 ジャケット付
1500 ～ 4500rpm（50Hz）
直径 51mm,76mm,102mm　材質 SUS-304
3 相 200/220V 1.5kW 7A
700×420×820mm
143kg（7L）

　本機は紙及び板紙にコーティング材を一定した厚みに塗布加工
するもので、その操作はとても簡単です。その構造は、圧縮空気に
よりゴム管を平均に膨張させ、ブレード（ドクター）を被塗工シート
を巻付けたバックアップロールに押付け、ハンドルを回し塗工する
仕組みです。空気圧は側面の減圧弁により、圧力計の指針を見な
がら、任意に調整し、適当な塗布量を得るよう調整します。

バックアップロール
コーティングブレード

塗 工 圧
エ ア ー 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

直径 178mm×長さ 270mm
巾 50mm 長さ 200mm 
厚さ 0.2, 0.3, 0.4mmの内の 1種
0.05 ～ 0.15MPa（ゲージ圧）
0.5MPa
520×400×440mm
30kg

塗 工 速 度
塗 工 粘 度
コーティングブレード

ブ レ ー ド 角 度
塗 布 量
塗 工 圧
電 　 　 源
エ ア ー 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

45 ～ 240rpm
100 ～ 20,000mPa･s(cps)
巾 50mm 長さ 200mm 
厚さ 0.2, 0.3, 0.4mmの内の 1種
0°～ 30°
2~20g/m2

0.05 ～ 0.15MPa（ゲージ圧）
100/110V 50/60Hz 3A
0.5MPa
620×550×520mm
94.5kg

　本機は手動式ブレードコータをモータにより駆動するよう改善
したもので、再現性、作業性を向上させた実験用塗工機です。高速
運転時の塗料の挙動や配合の研究に等広く利用されています。ま
た塗布量の変化のため、ブレードの接触角も0°～ 30°の角度に可
変になっています。
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No.2206  |  高速分散機

No.2216  |  フレキシブルトレーリングブレードコーター（電動式）

No.2215  |  フレキシブルトレーリングブレードコーター（手動式）


