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No.2096/2097/2098A ANo.2100
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ー
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No.2096  |  円型試料採取器 No.2100-Ⅰ  |  フルートテスタ（垂直ロールタイプ）

No.2100-Ⅱ  |  フルートテスター（水平ロールタイプ）

No.2097  |  コラム圧縮試験器（エンドクラッシュ）

No.2098  |  層接着試験器（ピンテスター）

　本器は下記の円形の試料を迅速に採取する目的で製作されて
います。採取されたシートはつぶれたり、切口が不揃いにならない
よう、正確に裁断出来ます。取付刃には両刃剃刃をセットしており、
交換が容易にできます。
１．層間はく離試験用 面積 19.36cm2
　  直径 60.7mm（ミューレン高圧用）　
　  センター穴 φ34.9mm
２．フラットクラッシュ試験用 面積 32.2cm2 直径 64mm　
３．坪量試験用 面積 100cm2 直径 112.8mm

外 径 寸 法
重 　 　 量

直径 83 ～ 135mm 高さ 120 ～ 136mm
3kg

参 考 規 格
外 形 寸 法
重 　 　 量

JIS Z403-2  ISO 3035
170×90×80mm
0.9kg

　本器は段ボールシートの垂直圧縮強さを測定するもので、エン
ドクラッシュとも呼ばれています。段ボールシートを垂直に立て、荷
重を加え段ボールシートの壁面が挫屈するまでの最高荷重を測定
する方法です。段に垂直方向の強度は、段ボール箱の耐圧強度に
相関ある特性値で、原紙のリングクラッシュとも相関があります。エ
ンドクラッシュ用試料裁断機（No.2134）で採取した試験片をクラッ
シュテスタに本アタッチメントと共にセットして、測定します。

測 定 片

参 考 規 格
外 形 寸 法

重 　 　 量

両面ピン A 段 50×50mm B 段 30×80mm
片面ピン A 段 50×80mm B 段 50×80mm
JIS Z-0402-1995 TAPPI T-821
両面 A 50×60×20mm B 77×69×19mm 
片面 A 77×67.5×20mm B 77×49×19mm
0.5kg

　両面段ボールの場合、2 枚のライナーと段繰りされた中芯とが強
固に接着されていて、構造体としての強度を発揮します。この接着
強度の試験方法としては一組のピンを段ボールの山のピッチに交
互に差し込んでコの字型に組み、クラッシュテスターの圧縮板上に
セットし、接着強さを読み取ります。この方法は、両面ピンといい、
接着強さの弱い両よりはく離します。片面測定の場合は、ピンをフ
ルートに 1 本おきに差し込み測定します。

　段ボールを包装材料として用いる場合、構造的品質について検
討しなければならない特性としてフラットクラッシュ強度、エンド
クラッシュ強度、層接着強度、波型中芯強度等の知見を得ること
が必要です。本機は、それらの測定試料を採取するための前処
理機として開発されたものです。試料巾は広く 100mm で試料片
を成形することができます。その構造はプレヒーターで予熱され
た中芯原紙を、一定圧の下に温度 177±5℃に加熱されたコル
ゲートロール（歯車状）をもつ段繰り装置に通し、段繰り形成し
ます。その試験片を 10 本のピンを有する片持ピンでラックに固
定した後、両面テープで貼り付け片段をつくります。これをクラッ
シュテスタで圧縮し、その最大荷重を測定します。

段 ロ ー ル
ロール速度
線 　 　 圧
段ロール温度
温 度 調 節
参 考 規 格
電 　 　 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

A フルート 直径 200mm 巾 110mm
1.5 ～ 9m/min. 可変
0～ 13kg/cm可変
177±5℃
温度調節器付き、非接触型センサー使用
J.TAPPI No.29-2000 TAPPI T-809om-99
3 相 200/220V 50/60Hz
820×490×550mm
123kg

　本機は波型中芯強度を測定するための波型中芯を形成する装
置です。試料挿入口に専用ホルダーを取り付け、試料巾 12.7ｍｍ
の中芯専用となります。ロールは水平に配置され、それぞれ内部
ヒータで 177℃に加熱されます。試料を上部より投入し、段加工さ
れて下部より排出されます。

段 ロ ー ル
ロール速度
線 　 　 圧
ロール加熱
参 考 規 格
電 　 　 源
外 形 寸 法
重 　 　 量

A フルート 直径 228mm 巾 80mm
0.5 ～ 10m/min
10 ～ 390N/cm（試料巾 12.7ｍｍ）
最大 180℃　温度調節機能付
ISO 7263-1994
単相 220V 15A
620×390×600mm
75kg


